DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH . . )
innovative solutions

C€ fischer=

DoP: 0107
dla System iniekcyjny FIS VL (taczniki wklejane do zastosowania w betonie) — PL

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu: DoP: 0107

2. Zamierzone zastosowanie: Mocowanie w betonie zarysowanym lub niezarysowanym, zobacz dodatek, w szczegdlnosci
aneksyB1doB 8

3. Producent: fischerwerke GmbH & Co. KG, Klaus-Fischer-StraBe 1, 72178 Waldachtal, Niemcy

4. Upowazniony przedstawiciel: --
5. System(-y) oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych: 1
6. Europejski dokument oceny: ETAG 001; 2013-04
Europejska ocena techniczna: ETA-10/0352; 2017-08-10
Jednostka dsoceny technicznej: DIBt
Jednostka lub jednostki notyfikowane: 1343 — MPA Darmstadt
7. Deklarowane wtasciwosci uzytkowe:
Wytrzymato$¢ mechaniczna i stabilnos¢ osadzenia (BWR 1), Bezpieczeristwo uzytkowania (BWR 4)
e  Wartosci charakterystyczne przy obcigzeniu statycznym i quasi-statycznym, Przemieszczenia: Zobacz dodatek,
w szczegolnosci aneksy C1do C6
Ochrona przeciwpozarowa (BWR 2)
e Reakcja na ogien: spetniajg wymagania dla klasy Al

e  Odpornosé na dziatanie ognia: NPD (Wtasciwosci uzytkowe nieustalone)

8. Odpowiednia dokumentacja techniczna lub specjalna dokumentacja techniczna: ---

Wtasciwosci uzytkowe okreslonego powyzej wyrobu sg zgodne z zestawem deklarowanych wtasciwosci uzytkowych.
Niniejsza deklaracja wtasciwosci uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzadzeniem (UE) nr 305/2011 na wytgczna

odpowiedzialno$¢ producenta okreslonego powyze;j.
W imieniu producenta podpisat(-a):

Andreas Bucher, Dipl.-Ing. Wolfgang Hengesbach, Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing.

L Dt L V. W w

Tumlingen, 2017-08-17

- Niniejsza Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych zostata przygotowana w réznych jezykach. W razie watpliwosci w
interpretacji, wersja angielska jest zawsze miarodajna.

- Dodatek zawierajacy dobrowolne i uzupetniajace informacje w jezyku angielskim, (neutralne jezykowo) a wykraczajace
poza wymagania prawne.
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Czesc¢ szczegotowa

1 Opis techniczny produktu
System iniekcyjny fischer FIS VL jest zestawem do wklejania (kotwg wklejang) ztozonym
z kartusza z zaprawg iniekcyjng fischer FIS VL, FIS VL High Speed lub FIS VL Low Speed i
elementu stalowego.
Element stalowy umieszczany jest w wywierconym otworze wypetnionym zaprawg
iniekcyjng i zostaje zamocowany poprzez sklejenie zaprawg tgcznika stalowego z
betonem.
Opis produktu znajduje siqg w zatgczniku A.

2 Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim
Dokumentem Oceny
Spetnienie parametréow podanych w rozdziale 3 mozna zakfadac wylgcznie wtedy, gdy
kotwa jest stosowana zgodnie z wytycznymi i warunkami okreslonymi w zatgczniku B.
Metody badan i oceny stanowigce podstawq niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej
prowadzg do przyjqcia przewidywalnej dtugosci uzytkowania kotwy wynoszgcej, co
najmniej 50 lat. Dane dotyczgce okresu uzytkowania nie sg rownoznaczne z gwarancjg
Producenta; sg jedynie informacjg pomocng przy wyborze odpowiedniego produktu pod
kgtem zaktadanego, uzasadnionego ekonomicznie okresu uzytecznosci budowli.

3 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i dane dotyczgce metod ich oceny

3.1 Wytrzymalosc mechaniczna i statecznosc osadzenia (wymaganie podstawowe
BWR 1)
Istotha wtasciwosc Parametr
Wartosci charakterystyczne dla obcigzen Patrz zatgcznik C1 do C 6
statycznych i quasi statycznych,
przemieszczenia

3.2 Ochrona przeciwpozarowa (wymaganie podstawowe BWR 2)
Istotna wtasciwosc Parametr
Reakcja na ogien Kotwa spetnia wymagania klasy

Al

Odpornosc ogniowa Wiasciwosc nie ustalona

3.3 Higiena, zdrowie i ochrona srodowiska naturalnego (wymaganie podstawowe BWR
3)
Odnosnie substancji niebezpiecznych, w zakresie obowigzania niniejszej Europejskiej
Oceny Technicznej produkty mogg podlegac dalszym wymaganiom (np. wprowadzone w
zycie ustawodawstwo europejskie oraz krajowe przepisy prawne i administracyjne). Aby
spetnic postanowienia rozporzgdzenia (UE) nr 305/2011, nalezy w razie koniecznosci
takze zachowac te wymogi.

3.4 Bezpieczenstwo uzytkowania (wymaganie podstawowe BWR 4)
Istotne wiasciwosci dotyczgce bezpieczenstwa w trakcie uzycia ujqto w ramach gtéwnego
wymagania: "Wytrzymatosc mechaniczna i statecznosc osadzenia".

Z37859.17 8.06.01-150/17
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4 Zastosowany system oceny i weryfikacji wlasciwosci uzytkowych z podaniem
podstawy prawnej

Zgodnie z wytyczng dotyczgcg Europejskiej Aprobaty Technicznej ETAG 001, kwiecien
2013, zastosowanej jako Europejski Dokument Oceny (EAD) zgodnie z artykutem 66
ustgp 3 Rozporzgdzenia (UE) nr 305/2011, obowigzuje nastqpujgca podstawa prawna:
[96/582/WE].

Nalezy zastosowac nastqpujgcy system: 1

5 Szczegobty techniczne konieczne do realizacji systemu oceny i weryfikacji
wilasciwosci uzytkowych zgodnie z odpowiednim Europejskim Dokumentem
Oceny

Szczegdty techniczne, ktére sg konieczne do realizacji systemu oceny i weryfikacji
wiasciwosci uzytkowych, stanowig czqsc sktadowg planu badan ztozonego w Niemieckim
Instytucie Techniki Budowlanej.

Wystawiono w Berlinie w dniu 10 sierpnia 2017 przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej

Andreas Kummerow
Kierownik dziatu Uwierzytelniono:

Z37859.17 8.06.01-150/17
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Stany po zamontowaniu

Y

Prflt kotwowy
Montaz wstgpny

Prflt kotwowy

Montaz przelotowy

(szczelina pierscieniowa wypetniona
zaprawg)

Kotwa z gwintem wewnfltrznym
fischer RG MI
Tylko montaz wstqpny

System iniekcyjny fischer FIS VL

Opis produktu

Stanu po zamontowaniu

Zalgcznik A 1

737863.17

Ttlumaczenie z jgzyka niemieckiego wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp. k.
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Przediuzka

Mieszalnik statyczny FIS MR lub FIS ME

Prflt kotwowy

Rozmiary kartuszy typu Shuttle
(345 ml, 360 ml, 390 ml, 550 ml, 950 ml, 1100 ml, 1500 ml)

Nadruk: fischer FIS VL lub FIS VL High Speed lub FIS VL Low
Speed, instrukcja montazu, data waznosci, skala skoku ttoka,

czasy montazu i utwardzania (w zaleznosci od temperatury),
wskazdwki dotyczgce zagrozen, rozmiar, pojemnosc
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Zakrfltka

KartuschengroBen Coaxial
(100 ml, 150 ml, 300 ml, 380 ml, 400 ml, 410 ml)

Nadruk: fischer FIS VL lub FIS VL High Speed lub FIS
VL Low Speed, instrukcja montazu, data waznosci, skala
skoku ttoka, czasy montazu i utwardzania (w zaleznosci od

-

temperatury), wskazowki dotyczgce zagrozen, rozmiar,
pojemnosc

@’/ PR PO PO P P P P P P P S e P S v |

Adapter do iniekgcji Dj

Podkiadka Nakrfltka szesciokgtna

Rozmiar: M6, M8, M10, M12, M16, M20, M24, M27, M30

Kotwa z gwintem wewnfltrznym

fischer RG MI
Rozmiar: M8, M10, M12, M16, M20

SOOx O

Podkiadka Nakrfltka

b}- 1\]] @/

Sruba Prflt nagwintowany szesciokgtna

System iniekcyjny fischer FIS VL

Opis produktu

Kartusz / Mieszalnik statyczny / Elementy stalowe

Zalgcznik A 2

737863.17
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Tabela Al: Materiaty

Element

Nazwa

Materiat

1

Kartusz z zaprawg

Zaprawa, utwardzacze, wypetniacze

Rodzaj stali

Stal, ocynkowana

Stal nierdzewna
A4

Stal o wysokiej odpornosci
na korozjq C

Prgt kotwowy

Klasa wytrzymatosci 5.8
lub 8.8;
EN ISO 898-1:2013
ocynk galwaniczny o
grubosci warstwy S 5um,
EN ISO 4042:1999 A2K
lub ocynk ogniowy
EN ISO 10684:2004
fucS 1000 N/mm2
As > 8% wydtuzenie przy
zerwaniu

Klasa wytrzymatosci
50, 70 lub 80
EN ISO 3506-1:2009
1.4401; 1.4404;1.4578;
1.4571; 1.4439; 1.4362;
1.4062, 1.4662, 1.4462
EN 10088-1:2014
fuS 1000 N/mm?
As> 8 %
wydtuzenie przy zerwaniu

Klasa wytrzymatosci
50 lub 80
EN ISO 3506-1:2009
lub klasa wytrzymatosci 70
mit fyx= 560 N/mm?
1.4565; 1.4529
EN 10088-1:2014
fuS 1000 N/mm?
As> 8 %
wydtuzenie przy zerwaniu

Podktadka ISO
7089:2000

ocynk galwaniczny o
grubosci warstwy S 5 ym,
EN ISO 4042:1999 A2K
lub ocynk ogniowy
EN ISO 10684:2004

1.4401; 1.4404;
1.4578;1.4571; 1.4439;
1.4362
EN 10088-1:2014

1.4565 ;1.4529
EN 10088-1:2014

Nakrgtka szesciokgtna

Klasa wytrzymatosci
5 oder 8;

EN ISO 898-2:2012
ocynk galwaniczny o
grubosci warstwy S 5 um,
ISO 4042:1999 A2K
lub ocynk ogniowy
EN ISO 10684:2004

Klasa wytrzymatosci
50, 70 lub 80
EN ISO 3506-1:2009
1.4401; 1.4404; 1.4578,;
1.4571; 1.4439; 1.4362
EN 10088-1:2014

Klasa wytrzymatosci
50, 70 lub 80
EN ISO 3506-1:2009
1.4565; 1.4529
EN 10088-1:2014

Kotwa z gwintem
wewngtrznym fischer RG
MI

Klasa wytrzymatosci 5.8
ISO 898-1:2013
ocynk galwaniczny o
grubosci warstwy S 5 pm,
ISO 4042:1999 A2K

Klasa wytrzymatosci 70
EN ISO 3506-1:2009
1.4401; 1.4404;1.4578;
1.4571; 1.4439; 1.4362
EN 10088-1:2014

Klasa wytrzymatosci 70
EN ISO 3506-1:2009
1.4565; 1.4529
EN 10088-1:2014

Standardowa, dostgpna
w handlu sruba lub prqt
kotwowy /
nagwintowany na kotwq
z gwintem wewnqtrznym
fischer RG MI

Klasa wytrzymatosci
5.8 oder 8.8;

EN ISO 898-1:2013
ocynk galwaniczny o
grubosci warstwy S 5 pm,
ISO 4042:1999 A2K
As > 8 % wydtuzenie przy
zerwaniu

Klasa wytrzymatosci 70
EN ISO 3506-1:2009
1.4401; 1.4404; 1.4578;
1.4571; 1.4439; 1.4362
EN 10088-1:2014
As > 8 % wydtuzenie przy
zerwaniu

Klasa wytrzymatosci 70
EN ISO 3506-1:2009
1.4565; 1.4529
EN 10088-1:2014
As > 8 % wydtuzenie przy
zerwaniu

System iniekcyjny fischer FIS VL

Materiaty

Opis produktu

Zalgcznik A 3

737863.17

Ttlumaczenie z jgzyka niemieckiego wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp. k.

8.06.01-150/17




Kopia elektroniczna eta dibt: eta-10/0352

Zatgcznik
6/19

Specyfikacja zamierzonego zastosowania (czflsc 1)

Tabela B1: Zestawienie kategorii uzytecznosci i obcigzen

Obcigzenie zakotwienia

FIS VL, FIS VL High Speed lub FIS VL Low Speed z...

prgtem kotwowym

kotwg z gwintem wewngtrznym fischer

RG MI

Wiercenie
udarowe
standardowym
wierttem

wszystkie rozmiary

Wiercenie
udarowe wierttem
z systemem
usuwania pytu
(Heller "Duster
Expert" lub Hilti
"TE-CD, TE-YD")

Srednica nominalna wiertta (do) 12 mm do 35 mm

Obcigzenie
statyczne i quasi-
statyczne, w

betonie
niezarysowanym

M6 do M30

Tabele: C1, C3, C4, M8 do M20

betonie
zarysowanym

M10 do M20

Tabele:
C2,C3,C5,C7

Cé

nie oceniono

Kategoria
uzytecznosci

Beton suchy
lub mokry

M6

do M30

M8 do M20

Otwor zalany
wodg Y

M12 do M30

M8 do M20

Temperatura montazu

-10 °C do +40 °C

Zakresy
temperatur
zastosowania

Zakres
temperatury I

-40 °C do +80 °C

(Maksymalna temperatura dtugotrwata +50°C oraz maksymalna

temperatura krétkotrwata +80°C)

Zakres
temperatury II

-40 °C do +120 °C

(Maksymalna temperatura dtugotrwata +72 °C oraz maksymalna

temperatura krotkotrwata +120 °C)

D Tylko kartusze wspétosiowe: 380 ml, 400 ml i 410 ml

System iniekcyjny fischer FIS VL

Zamierzone zastosowanie
Specyfikacje (czgsc 1)

Zatlgcznik B 1

737863.17

Ttlumaczenie z jgzyka niemieckiego wykonane przez 3alink Sp. z 0.0. Sp. k.
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Specyfikacja zamierzonego zastosowania (czflsc 2)

Podtoze kotwienia:
e Zwykty beton zbrojony lub niezbrojony o klasie wytrzymatosci C20/25 do C50/60 wg EN 206-1:2000

Warunki zastosowania (warunki srodowiskowe):
e Elementy w warunkach suchych pomieszczen wewnetrznych

e (stal cynkowana, stal nierdzewna lub stal o wysokiej odpornosci na korozje)

e Elementy w obszarze zewnetrznym (wtgcznie ze srodowiskiem przemystowym i morskim) oraz w
warunkach wilgotnych wewngtrz pomieszczen, jezeli nie wystgpujg szczegdlnie agresywne warunki
(stal nierdzewna lub stal o wysokiej odpornosci na korozje)

e Elementy w obszarze zewnetrznym oraz w warunkach wilgotnych wewngtrz pomieszczen, jezeli
wystgpujg szczegdlnie agresywne warunki (stal o wysokiej odpornosci na korozje)

Uwaga: Do szczegodlnie agresywnych warunkdéw nalezg np. ciggte naprzemienne zanurzanie w

wodzie morskiej, strefy rozpryskiwania wody morskiej, otoczenie zawierajgce chlor w basenach
ptywackich krytych lub otoczenie o ekstremalnym zanieczyszczeniu chemicznym (np. instalacje
odsiarczania spalin lub tunele drogowe, w ktorych stosuje siq srodki odladzajgce nawierzchniq)

Wymiarowanie:
¢ Wymiarowanie zakotwien odbywa siq na odpowiedzialnosc inzyniera posiadajgcego odpowiednie
doswiadczenie w zakresie kotwienia w budownictwie

e Przy uwzglgdnieniu obcigzen dziatajgcych na zakotwienie nalezy sporzgdzic mozliwe dosprawdzenia
obliczenia i rysunki konstrukcyjne. Na rysunkach konstrukcyjnych nalezy podac potozenie kotwy
(np. potozenie kotwy w stosunku do zbrojenia lub podpdr)

¢ Wymiarowanie zakotwien pod obciazeniem statycznym lub quasi statycznym jest przeprowadzane w
zgodnosci z: Raportem Technicznym EOTA TR 029 "Wymiarowanie kotew wklejanych", wydanie z
wrzesnia 2010 lub CEN/TS 1992-4:2009

Montaz:
e Montaz kotwy przez odpowiednio przeszkolony personel pod nadzorem kierownika budowy

e W przypadku btgdnie wywierconych otwordéw nalezy je wypetnic zaprawg
e Zaznaczyc i przestrzegac efektywnej gtgbokosci zakotwienia
e Dozwolony montaz nad gtowg

System iniekcyjny fischer FIS VL

Kopia elektroniczna eta dibt: eta-10/0352

Zamierzone zastosowanie Zatgcznik B 2
Specyfikacje (czgsc 2)
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Tabela B2: Parametry montazowe dla prqtéw kotwowych

Rozmiar M6 M8 M10 | M12 M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Rozmiar klucza SwW 10 13 17 19 24 30 36 41 46
Srednica nominalna wiertta do 8 10 12 14 18 24 28 30 35
Gtgbokosc wierconego otworu ho ho = hef

hef,min 50 60 60 70 80 90 96 108 120
Efektywna gtgbokosc zakotwienia ——

hef,max 72 160 200 | 240 320 400 | 480 540 600

ini i i mm

Minimalny odstqp osiowy i od smin| ™™ 40 | 40 | a5 | 55 | 65 | 85 | 105 | 125 | 140
krawqdzi
Srednica otworu Montaz d, 7 9 12 14 18 22 26 30 33
przelotowego w wstgpny
elemencie Montaz
mocowanym b przelotowy d, 9 11 14 16 20 26 30 32 40
Minimalna grubosc elementu _ her + 30
betonowego hmin (S 100) her + 2do
Maksymalny montazowy moment Tosmad VM | 5 | 10 | 20 | 40 | 60 | 120 | 150 | 200 | 300
dokrgcania

1 Odnosnie wigkszych otwordw przelotowych w elemencie mocowanym patrz Raport Techniczny TR 029, 4.2.2.1 lub
CEN/TS 1992-4-1:2009, 5.2.3.1

Prflty kotwowe:

th
- -
i
fischer FIS A / 2
Oznaczenie gtgbokosc osadzenia  Rozmiar klucza Wyttoczenie

h

ol

fischer RG M } ‘< \‘< z:

Wyttoczenie (w dowolnym miejscu) prflta kotwowego fischer:

Klasa wytrzymatosci 8.8, stal nierdzewna A4 klasa wytrzymatosci 80 oraz stal o wysokiej odpornosci na
korozjq C klasa wytrzymatosci 80: e

stal nierdzewna A4 klasa wytrzymatosci 50 oraz stal o wysokiej odpornosci na korozjq C klasa
wytrzymatosci 50: lub oznaczenie kolorystyczne wg DIN 976-1 ee

1B

Dostgpne w handlu prqty nagwintowane, podktadki i nakrgtki szesciokgtne mogg byc takze zastosowane,
jesli spetnione zostang nastgpujgce wymagania:
e Materiaty, wymiary i wtasciwosci mechaniczne wg zatgcznika A 3, tabela Al

O Certyfikat producenta 3.1 wg EN 10204:2004, dokumenty nalezy przechowywac
e« Oznaczenie gtgbokosci kotwienia

System iniekcyjny fischer FIS VL

Zamierzone zastosowanie Zatgcznik B 3
Parametry montazowe prqtéw kotwowych
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Tabela B3: Parametry montazowe kotew z gwintem wewnqtrznym fischer RG MI

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20

Srednica tulejki du 12 16 18 22 28

Srednica nominalna wiertta do 14 18 20 24 32

Gigbokosc wierconego otworu ho ho = her = Ln

Efektywna gtgbokosc

zakotwienia (her = Ln) hef 20 920 125 160 200

Minimalny odstqgp osiowy i od o

krawqdzi Smin = Cmin| [mm] 55 65 75 95 125

Srednica o'_cworu przelotowle)go dr 9 12 14 18 22

w elemencie mocowanym

L’Ilnlmalna grubosc elementu honin 120 125 165 205 260
etonowego

Max gtgbokosc wkrgcenia lg,max 18 23 26 35 45

Min. gtgbokosc wkrgcenia le,min 8 10 12 16 20

Maksymalny montazowy '

moment doqucania Tinst,max] [NmM] 10 20 40 80 120

CEN/TS 1992-4-1: 2009, 5.2.3.1

Kotwa z gwintem wewnfltrznym fischer RG MI

Wyttoczenie

g

dn

- Ly

Wyttoczenie: rozmiar kotwy
np.: M10

1) Odnosnie wigkszych otworéw przelotowych w elemencie mocowanym patrz Raport Techniczny TR 029, 4.2.2.1 lub

Stal nierdzewna z dodatkiem A4
np.: M10 A4

Stal o wysokiej odpornosci na korozjq
z dodatkiem C

np.: M10 C

Sruby mocujgce lub prqgty kotwowe/nagwintowane (wraz z nakrqtkami i podktadkami) muszg odpowiadac parametrom
podanym w zatgczniku A 3, tabela Al

System iniekcyjny fischer FIS VL

Zamierzone zastosowanie

Parametry montazowe kotew z gwintem wewnqtrznym fischer RG MI

Zatlgcznik B 4

737863.17
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Tabela B4: Srednica szczotki do czyszczenia fischer BS (szczotka stalowa)

Rozmiar szczotki stalowej odnosi siq do srednicy nominalnej wiertta

Srednica

nominalna do 8 10 12 14 16 18 20 24 25 28 30 35
wiertta [mm]

Srednica szczotki
stalowej db 9 11 14 16 20 25 26 27 30 40

WAL [/ | / Iy I / /N /]

! /
W ALk a0 Ll [i

Tabela B5: Maksymalny czas montazu zaprawy i minimalny czas utwardzania
(Temperatura w betonie w trakcie utwardzania zaprawy nie moze byc nizsza od podanej
wartosci minimalnej)

Maksymalny czas montazu Minimalny czas utwardzania V
Temperatura systemu tuwork teure
(zaprawy) FIS VL FIS VL FIS VL FIS VL
[°C] FIS VL FIS VL
High Speed Low Speed High Speed Low Speed

-10 do -5 --- --- - 12 h - -

> -5do +0 5 min - - 3h 24 h ---

> x0 do +5 5 min 13 min — 3h 3h 6 h

> +5do +10 3 min 9 min 20 min 50 min 90 min 3h

> +10 do +20 1 min 5 min 10 min 30 min 60 min 2h
> 420 do +30 --- 4 min 6 min - 45 min 60 min
> +30 do +40 - 2 min 4 min - 35 min 30 min

1) Czasy utwardzania w wilgotnym betonie lub w otworach zalanych wodg nalezy podwoic

System iniekcyjny fischer FIS VL

Zamierzone zastosowanie Za'gczmk B5

Przyrzgdy do czyszczenia Czasy montazu i utwardzania
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Instrukcja montazu czflsc 1

Wiercenie i czyszczenie otworu (wiercenie udarowe standardowym wierttem)

Wykonac otwor.
1 Srednica otworu do i gtgbokosc otworu ho patrz
tabele B2, B3
Oczyscic otwér: ® . °‘|e—» 4 - 2
Przy hed 12d i do< 18 . Wy T e s
mm wydmuchac otwdr S VA ’ ) .
2 coteryrazy 2 pomocg || % gl .4 ey roay iesalefonym
ompki rgcznej Q L A8 \ )
P © : S |(p > 6 bar)
Q -
Wyczyscic czterokrotnie otwor szczotkg stalowg.
3 W przypadku gtgbokich otwordéw uzyc przedtuzki.
Odpowiednie szczotki patrz tabela B4
= A
Dcayscicomer ® - e X o> 12d /lub dod 18
18 len:fw dmuchac e A, mm wydmuchac otwér
4 otwor czt?el razu za — {_4_ e cztery razy niezaolejonym
ry raz = ~ & e NG sprgzonym powietrzem (p >
pomocg pompki Q \ ‘ J W 6 bar)
rgcznej = —

Kontynuowac od kroku 5

Wiercenie i czyszczenie otworu (wiercenie udarowe wierttem z systemem usuwania pytu)

. Sprawdzic odpowiednie wiertto z systemem
usuwania pytu (patrz tabela B1) pod kgtem
sprawnosci systemu odciggania pytu.

. Uzycie odpowiedniego systemu odciggania pytu
T ‘ ‘ jak np. Bosch GAS 35 M AFC lub systemu o poréwnywalnych

wiasciwosciach uzytkowych

Wykonac otwér wierttem z systemem usuwania pytu. System odciggania pytu
e musi odsysac pyt w sposob ciggty w trakcie catego procesu wiercenia i byc
Ora nastawiony na maksymalng wydajnosc.

Srednica otworu do i gtgbokosc otworu hoe patrz tabele B2, B3

Kontynuowac od kroku 5

System iniekcyjny fischer FIS VL

Zamierzone zastosowanie Zatgcznik B 6
Instrukcja montazu czqgsc 1
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Instrukcja montazu czflsc 2
Przygotowanie kartusza
J @ B Odkrqcic zakrgtkq
5 n = ~| | Przykrqcic mieszalnik statyczny (spirala mieszalnika statycznego musi byc wyraznie
B B [ =) B widoczna)
2} . l
r e—
6 » Umiescic kartusz w odpowiednim pistolecie
iniekcyjnym
‘% Wycisngc pasek zaprawy o diugosci ok. 10 cm, az
7 - : T zaprawa bqgdzie miata réwnomiernie szary kolor.
== Zaprawq, ktéra nie jest rownomiernie szara,
< N/ nalezy odrzucic.
N\

Kontynuowac od kroku 8

Iniekcja zaprawy

= B A pre ) Pl > -

> L .
! S« i D ™ -, 4
p . .4
) > ®e L S0 a? Lo
- SN e o o —_—
¢ { Y-y — -
S ——— e e —— = BT e
g8 < o
- e " - e -, - S ‘” -
. 9 p. > ¢ 2 » |
J > » - > |

W przypadku montazu ponad
gtowg, gtgbokich otworéw (heS
250 mm) lub duzych srednic
otwordw (doS 40 mm) uzyc

Wypetnic okoto 2/3 wywierconego
otworu zaprawg. Nalezy zawsze
zaczynac od dna otworu, aby

W przypadku otwordw o
gtgbokosci S 150mm zastosowac

unikngc pqcherzy przediuzkq pomochiczego elementu
iniekcyjnego
Kontynuowac od kroku 9
System iniekcyjny fischer FIS VL
Zamierzone zastosowanie Zatgcznik B 7
Instrukcja montazu czqgsc 2
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Instrukcja montazu czflsc 3

Montaz prqta kotwowego i kotwy z gwintem wewnqtrznym fischer RG MI

. SHESLR e PR F W Nalezy uzywac wytgcznie czystych i niezaolejonych
¢ ‘—-‘?’nﬁmmﬁﬁmmm\ml‘\‘mmmm\m\\nu o ——— tgcznikdw. Zaznaczyc gtgbokosc osadzenia kotwy.
9 P PR o ™% 0.0 'T-l J Witozyc prqt kotwowy lub kotwg z gwintem
P - =) P ateq™ o wewnqgtrznym RG MI wkrqgcajgc jg lekko w wywiercony
g ll\\ll\lﬂ\lt\\ﬂ\\l!\“!\\l!\“|ll|\\l\ QT } otwor. Po osadzeniu elementu mocujgcego nadmierna
2N Po g %e WAL TR ilosc zaprawy powinna wydostac siq z otworu.
W przypadku
LK r// montazu
W przypadku montazu ponad gtowg n% przelotowego
nalezy ustabilizowac element kotwigcy “ gy wypetnic szczeling
klinami (np. kliny centrujgce fischer) ET N pierscieniowg w
az zaprawa zacznie siq utwardzac / — elemencie
. 7 mocowanym
zaprawg.
Montaz elementu
10 Odczekac przez czas utwardzania, teure 11 mocowanego,
patrz tabela B5 Tinst,max

patrz tabele B2i B3

System iniekcyjny fischer FIS VL

Zamierzone zastosowanie
Instrukcja montazu czqgsc 3

Zatgcznik B 8
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Tabela C1: Wartosci charakterystyczne nosnosci stali prfltow kotwowych pod obcigzeniem
wyrywajgcym / scinajgcym
Rozmiar | m6 | m8 | M10 | M12| M16 | M20 | M24 | M27 | M30
Nosnosc nha wyrywanie, zniszczenie stali
© 5.8 10 19 29 43 79 123 177 230 281
S Stal ocynkowana
o S 8.8 16 29 47 68 126 196 282 368 449
[T "
g = # Stal nierdzewna |Klasa 50 |[kny| 10 19 29 43 79 | 123 | 177 | 230 | 281
3 8 Z A4 oraz stal o wytrzymatosci
z é wysokiej 70 14 26 41 59 110 172 247 322 393
2 odpornosci na
5 Koroziq C 80 16 | 30 | 47 | 68 | 126 | 196 | 282 | 368 | 449
Czflsciowe wspoétczynniki bezpieczenstwa?®’
5.8 1,50
Stal ocynkowana
Z 8.8 1,50
2 & 2 Stal nierdzewna |Klasa 50| 1 2,86
v & 8 A4 orazstal o wytrzymatosci
8 % wysokiej 70 1,502 /1,87
odpornosci na
korozjg C 80 1,60
Nosnosc na scinanie, zniszczenie stali
bez zginania
© 5.8 5 9 15 21 39 61 89 115 141
S  Stal ocynkowana
o 2 8.8 8 15 23 34 63 98 141 184 225
[T -
g £ 2 Stal nierdzewna |Klasa 50 |[kn]| 5 9 15 | 21 | 39 | 61 | 89 | 115 | 141
8 8> A4 oraz stal o wytrzymatosci
z § wysokiej 70 7 13 20 30 55 86 124 161 197
5 )
5 poporogclna 80 8 | 15 | 23 | 34 | 63 | 98 | 141 | 184 | 225
Wspotczynnik ciggliwosci wg CEN/TS K ) 10
1992-4-5:2009 rozdziat 6.3.2.1 2 | [ :
ze zginaniem
9 5.8 7 19 37 65 166 324 560 833 | 1123
Z Stal ocynkowana
o e 8.8 12 30 60 105 266 519 896 | 1333 | 1797
X -
© 2> Stal nierdzewna |Klasa 50 |[Nm]| 7 19 37 65 | 166 | 324 | 560 | 833 | 1123
2 oo A4 oraz stal o wytrzymatosci
G ET wysokiej 70 10 26 52 92 | 232 | 454 | 784 | 1167 | 1573
R popornoe na 80 12 | 30 | 60 | 105 | 266 | 519 | 896 | 1333 | 1797
Czflsciowe wspoétczynniki bezpieczenstwa v
5.8 1,25
Stal ocynkowana
2 8.8 1,25
2 5 ¢ Stal nierdzewna |Klasa 50 | [ 2,38
8 2 8 Adorazstal o wytrzymatosci
2
O ¥ wysokiej 70 1,252) /1,56
odpornosci na
korozjq C 80 1,33

D'W przypadku braku odmiennych regulacji krajowych

2 Tylko dla fischer FIS A i RG M ze stali o wysokiej odpornosci na korozjq C

System iniekcyjny fischer FIS VL

Parametry

Nosnosci charakterystyczne stali dla prqtow kotwowych

Zatlgcznik C 1
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Tabela C2: Wartosci charakterystyczne nosnosci stali kotew z gwintem wewnfltrznym
fischer RG MI pod obcigzeniem wyrywajgcym / scinajgcym

Rozmiar Me | mMi0o | mM12 M16 M20
Nosnosc nha wyrywanie, zniszczenie stali

Klasa 5.8 19 29 43 79 123
Nosnosc wytrzymatosci g, g8 29 47 68 108 179
charakterystyczna Nris [kN]

Klasa A4 26 41 59 110 172
ze srubg .

wytrzymatosci

70 26 41 59 110 172
Czflsciowe wspoétczynniki bezpieczenstwa ¥

Klasa 5.8 1,50
Czgsciowy wytrzymatosci g, g 1.50
wspdtczynnik YmsN [-] :
bezpieczenstwa Klasa . A4 1,87

wytrzymatosci

70 1,87
Nosnosc na scinanie, zniszczenie stali
bez zginania

Klasa 5.8 9,2 14,5 21,1 39,2 62,0
Nosnosc wytrzymatosci g.g 14,6 23,2 33,7 54,0 90,0
charakterystyczna Vris I [kN]
ze srubg Klasa . A4 12,8 20,3 29,5 54,8 86,0

wytrzymatosci

70 12,8 20,3 29,5 54,8 86,0
Wspotczynnik ciggliwosci wg CEN/TS K 10
1992-4-5:2009 rozdziat 6.3.2.1 2 | [] '
ze zginaniem

Klasa 5.8 20 39 68 173 337
Charakterystyczny wytrzymatosci 8.8 NI 30 60 105 266 519
moment zginajgcy Klasa A4 26 52 92 232 454

Rk wytrzymatosci

70 26 52 92 232 454
Czflsciowe wspoétczynniki bezpieczenstwa V)

Klasa 5.8 1,25
Czgsciowy wytrzymatosci g.g8 1,25
wspotczynnik Yus.v [-]
bezpieczenstwa Klasa . A4 1,56

wytrzymatosci

70 1,56

YW przypadku braku odmiennych regulacji krajowych

System iniekcyjny fischer FIS VL

Parametry

Nosnosci charakterystyczne stali dla kotew z gwintem wewnqgtrznym fischer RG MI

Zatgcznik C 2
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Tabela C3: Ogolne wspotczynniki obliczeniowe nosnosci na wyrywanie / scinanie; beton
niezarysowany lub zarysowany

Rozmiar Wszystkie rozmiary

Nosnhosc ha wyrywanie

Wspotczynniki wg CEN/TS 1992-4:2009 rozdziat 6.2.3.1

Beton niezarysowany Kuer 10,1

(-]

Beton zarysowany Ker 7,2

Wspoiczynniki dla wytrzymalosci na sciskanie betonu > C20/25

C25/30 1,05
C30/37 1,10
Wspoitczynnik C35/45
zwigkszajgcy Ic ] 1115
dla 1r C40/50 1,19
C45/55 1,22
C50/60 1,26
Zniszczenie przez roztupanie
7 e S 2,0 1,0 her
ustdp vy 2,0 > h/he> 1,3 Cosp
krawqdzi ] ] 4,6 her - 1,8h
h/heS 1,3 2,26 het
Odstgp osiowy Scr,sp 2 Cersp

Zniszczenie przez wyrwanie stozka betonu wg CEN/TS 1992-4-5:2009 rozdziat 6.2.3.2

Odstgp od krawqdzi Cer,N 1,5 her

[mm]
Odstgp osiowy Ser,N 2 Can

Nosnosc na scinanie

Montazowe wspoéiczynniki bezpieczenstwa

y2
Wszystkie warunki montazowe = [-] 1,2
Yinst

Odtupanie betonu po stronie przeciwnej do kierunku obcigzenia

Wspotczynnik k wg TR029
rozdziat 5.2.3.3 lub ks wg
CEN/TS 1992-4-5:2009
rozdziat 6.3.3

k@) [-] 2,0

Odtupanie krawfldzi betonu

Wartosc her (= If)

pod obcigzeniem scinajgcym [mm] min (her; 8d)

Srednice obliczeniowe

Rozmiar M6 M8 M10 M12 M16 M20 | M24

M27

M30

Prgty kotwowe d [mm] 6 8 10 12 16 20 24

27

30

:;?S(EKVGYFZRQGWI\I/lnItem wewngtrznym drom . 12 16 18 s -8 —

System iniekcyjny fischer FIS VL

Parametry Zatgcznik C 3

Ogolne wspotczynniki obliczeniowe charakterystycznej odnosnie nosnosci na
wyrywanie / scinanie

737863.17 8.06.01-150/17
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Tabela C4: Wartosci charakterystyczne nosnosci na wyrywanie prqtow kotwowych w otworze wierconym
udarowo; beton zarysowany i niezarysowany

Rozmiar | M6

M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M2a | M27| M30

Zniszczenie poprzez rownoczesne wyciggnificie kotwy i wyrwanie stozka betonu

Srednica obliczeniowa d [ tmm1| 6 | 8 [ 10| 12| 16| 20] 24| 27| 30
Beton niezarysowany

Charakterystyczna przyczepnosc zaprawy w betonie niezarysowanym C20/25

Wiercenie udarowe wierttem standardowym lub wierttem z systemem usuwania pytu (beton suchy i mokry)

Zakes I: 50°C/80°C ,| 90 11,0 11,0 11,0 10,0 | 9,5 9,0 8,5 8,5
temperatury 1. 720¢/120°C Taker | [N/mme] 65| 95| 95| 90| 85| 80| 75| 70| 7,0
Wiercenie udarowe wierttem standardowym lub wierttem z systemem usuwania pytu (otwor zalany wodg)

Zakes I: 50°C/80°C N --- --- 9,5 8,5 8,0 7,5 7,0 7,0
temperatury — : 720C/120°C Trwer | N/ I S T 7,0 | 65 | 60 | 60 | 60
Montazowe wspoéiczynniki bezpieczenstwa

Beton suchy i mokry 1,2

Otwor zalany wodg Y2=Yinst [-] --- 1,49

Beton zarysowany

Charakterystyczna przyczepnosc zaprawy w betonie zarysowanym C20/25

Wiercenie udarowe wierttem standardowym lub wierttem z systemem usuwania pytu (beton suchy i mokry)

Zakes I: 50°C/80°C --- --- 6,0 6,0 6,0 5,5 --- --- ---
tem t lkk,ucr [N/mmz]
emperatury II: 72°C/120°C - --- 5,0 5,0 5,0 5,0 --- --- ---
Wiercenie udarowe wierttem standardowym lub wierttem z systemem usuwania pytu (otwor zalany wodg)?®
Zakes I: 50°C/80°C , - --- - 5,0 5,0 4,5 --- - ---
t t le,ucr [N/mm ]
emperatury II: 72°C/120°C --- --- --- 4,0 4,0 4,0 --- --- ---
Montazowe wspoéiczynniki bezpieczenstwa
Beton suchy i mokry ] 1,2

Y -
Otwor zalany wodg Y2=Yinst --- 1,419

D Tylko kartusze wspotosiowe: 380 ml, 400 ml, 410 ml

System iniekcyjny fischer FIS VL

Parametry

Wartosci charakterystyczne dla statycznego i quasi statycznego obcigzenia
wyrywajgcego prqtéow kotwowych (beton niezarysowany lub zarysowany)

Zatlgcznik C 4
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Tabela C5: Wartosci charakterystyczne nosnosci na wyrywanie kotew z gwintem wewngtrznym RG MI w
otworze wierconym udarowo; beton niezarysowany

Rozmiar | ms | M0 | wm12 | wmie | m20

Zniszczenie poprzez rownoczesne wyciggnificie kotwy i wyrwanie stozka betonu

Srednica obliczeniowa d | mm] | 12 | 16 | 18 | 22 | 28

Beton niezarysowany

Charakterystyczna przyczepnosc zaprawy w betonie niezarysowanym C20/25

Wiercenie udarowe wierttem standardowym lub wierttem z systemem usuwania pytu (beton suchy i mokry)

Zakes I: 50°C/80°C 10,5 10,0 9,5 9,0 8,5
temperatury Trkuer | [N/mm?]

II: 72°C/120°C 9,0 8,0 8,0 7,5 7,0
Wiercenie udarowe wierttem standardowym lub wierttem z systemem usuwania pytu (otwor zalany wodg)?
Zakes I: 50°C/80°C 10,0 9,0 9,0 8,5 8,0
temperatury Truer | [N/Mm?]

II: 72°C/120°C 7,5 6,5 6,5 6,0 6,0
Montazowe wspétczynniki bezpieczenstwa
Beton suchy i mokry -] 1,2

. 2=Yi -

Otwor zalany wodg Y2=Yinst 1,49

Y Tylko kartusze wspétosiowe: 380 ml, 400 ml, 410 ml

System iniekcyjny fischer FIS VL

Parametry

Zatgcznik C 5
Wartosci charakterystyczne dla statycznego i quasi statycznego obcigzenia

wyrywajgcego kotew z gwintem wewnqgtrznym RG MI (beton niezarysowany)

737863.17 8.06.01-150/17
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Tabela C6: Przemieszczenia dla prfltow kotwowych

Rozmiar | M6 | M8 | mi0 | m12 | M6 M20 M24 | M27 | M30
Wspétczynniki przemieszczenia dla obcigzenia wyrywajgcego )
Beton niezarysowany; zakres temperatury I, II
Bno-wspoicz. 0,09 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,11 0,12
[mm/(N/mm?)]
Bne-wspsicz. 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,13 0,13 0,14
Beton zarysowany; zakres temperatury I, I1
Bno-wspotcz. --- --- 0,12 0,12 0,13 0,13 --- --- ---
[mm/(N/mm?)]
One-wspsicz. --- --- 0,27 0,30 0,30 0,30 --- --- ---
Wspétczynniki przemieszczenia dla obcigzenia scinajgcego 2
Beton niezarysowany lub zarysowany; zakres temperatury I,
II
Bvo-wsporcz. 0,11 0,11 0,11 0,10 0,10 0,09 0,09 0,08 0,07
[mm/kN]
Buce-wspoicz. 0,12 0,12 0,12 0,11 0,11 0,10 0,10 0,09 0,09
1) Obliczenie efektywnego przemieszczenia: 2 Obliczenie efektywnego przemieszczenia:
6N0 = 6N0—wspc’>0cz. i = 6V0 = 6V0—wspéicz. o VEd
Bnee = One-wspsicz. « 1ed Bvee = Buee-wspsicz. « Ved
. . . . Ved: Wart bli i ddziat j
(1ea: Wart.osc 0b|ICZ(-3nIOW3 oddziatywujgcego gaE;()jrqz:r:igsscci?\ajl'gzceéglg)wa oddziatywujgcego
naprqgzenia wyrywajgcego)
Tabela C7: Przemieszczenia dla kotew z gwintem wewnfltrznym fischer RG MI
Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20
Wspétczynniki przemieszczenia dla obcigzenia wyrywajgcego )
Beton niezarysowany; zakres temperatury I, IT
Bno-wspotcz. 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14
[mm/(N/mm?)]
Bnce-wspocz. 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
Wspétczynniki przemieszczenia dla obcigzenia scinajgcego ?
Beton niezarysowany; zakres temperatury I, I1
Bvo-wspicz. 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
[mm/kN]
Bvee-wspéicz. 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14

1) Obliczenie efektywnego przemieszczenia:
Bo - 6N0-wspélcz. . 1ed
Bnee - 6Noe-wspétcz. . 1ed

(1eq: Wartosc obliczeniowa oddziatywujgcego
naprgzenia wyrywajgcego)

2 Obliczenie efektywnego przemieszczenia:
6vo = Bvo-wspsicz. » VEed

Bvee = 6voe-wsp60cz. o VEed
(Ved: Wartosc obliczeniowa
oddziatywujgcego naprqgzenia scinajgcego)

System iniekcyjny fischer FIS VL

Parametry

Przemieszczenia dla prqtéw kotwowych i kotew z gwintem wewngtrznym fischer RG

MI

Zatgcznik C 6
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