
DEKLARACJA WŁAŚCIWOŚCI UŻYTKOWYCH  

DoP: 0107  

dla System iniekcyjny FIS VL (ŁąĐzŶiki wklejaŶe do zastosowania w betonie) – PL 

 

1. Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu: DoP: 0107  

2. Zamierzone zastosowanie: Mocowanie w betonie zarysowanym lub niezarysowanym, zoďaĐz dodatek, w szĐzególŶośĐi 
aneksy B 1 do B 8 

3. Producent:   fischerwerke GmbH & Co. KG, Klaus-Fischer-Straße 1, 72178 Waldachtal, Niemcy  

4. UpoważŶioŶy przedstawiĐiel:   --  

5. System(-yͿ oĐeŶy i weryfikaĐji stałośĐi właśĐiwośĐi użytkowyĐh:  1  

6. Europejski dokument oceny:   ETAG 001; 2013-04 

Europejska ocena techniczna:  ETA-10/0352; 2017-08-10 

Jednostka dsoceny technicznej:  DIBt 

Jednostka lub jednostki notyfikowane:   1343 – MPA Darmstadt 

7. DeklarowaŶe właśĐiwośĐi użytkowe:   

    Wytƌzyŵałość ŵeĐhaŶiĐzŶa i staďilŶość osadzeŶia (BWR 1), BezpieĐzeństwo użytkowaŶia (BWR 4)  

 WaƌtośĐi ĐhaƌakteƌystyĐzŶe pƌzy oďĐiążeŶiu statyĐzŶyŵ i Ƌuasi-statycznym, Przemieszczenia: Zobacz dodatek, 

w szĐzególŶośĐi aŶeksy C 1 do C 6 

 

    OĐhƌoŶa pƌzeĐiwpożaƌowa (BWR 2) 

 ReakĐja Ŷa ogień: spełŶiają wyŵagaŶia dla klasy A1 

 OdpoƌŶość Ŷa działaŶie ogŶia: NPD ;WłaśĐiwośĐi użytkowe ŶieustaloŶeͿ 

8. Odpowiednia dokumentacja techniczna lub specjalna dokumentacja techniczna:  ---  

WłaśĐiwośĐi użytkowe określoŶego powyżej wyroďu są zgodŶe z zestaweŵ deklarowaŶyĐh właśĐiwośĐi użytkowyĐh. 

NiŶiejsza deklaraĐja właśĐiwośĐi użytkowyĐh wydaŶa zostaje zgodŶie z rozporządzeŶieŵ ;UEͿ Ŷr ϯϬ5/ϮϬϭϭ Ŷa wyłąĐzŶą 
odpowiedzialŶość produĐeŶta określoŶego powyżej.  

W iŵieŶiu produĐeŶta podpisał;-a):  

Andreas Bucher, Dipl.-Ing.     Wolfgang Hengesbach, Dipl.-Ing., Dipl.-Wirtsch.-Ing. 

   

Tumlingen, 2017-08-17 

- NiŶiejsza DeklaraĐja WłaśĐiwośĐi UżytkowyĐh została przygotowaŶa w różŶyĐh językaĐh. W razie wątpliwośĐi w 
interpretacji, wersja angielska jest zawsze miarodajna.  

- Dodatek zawierająĐy doďrowolŶe i uzupełŶiająĐe iŶforŵaĐje w języku aŶgielskiŵ, ;ŶeutralŶe językowoͿ a wykraĐzająĐe 
poza wymagania prawne. 
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Część szczegółowa 

1 Opis techniczny produktu 

System iniekcyjny fischer FIS VL jest zestawem do wklejania (kotwg wklejang) złozonym 

z kartusza z zaprawg iniekcyjng fischer FIS VL, FIS VL High Speed lub FIS VL Low Speed i 

elementu stalowego. 

Element stalowy umieszczany jest w wywierconym otworze wypełnionym zaprawg 

iniekcyjng i zostaje zamocowany poprzez sklejenie zaprawg łgcznika stalowego z 

betonem. 

Opis produktu znajduje siq w załgczniku A. 

 
2 Okreslenie zamierzonego zastosowania zgodnie z odpowiednim Europejskim 

Dokumentem Oceny 

Spełnienie parametrów podanych w rozdziale 3 mozna zakładac wyłgcznie wtedy, gdy 

kotwa jest stosowana zgodnie z wytycznymi i warunkami okreslonymi w załgczniku B. 

 

Metody badan i oceny stanowigce podstawq niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej 

prowadzg do przyjqcia przewidywalnej długosci uzytkowania kotwy wynoszgcej, co 

najmniej 50 lat. Dane dotyczgce okresu uzytkowania nie sg równoznaczne z gwarancjg 

Producenta; sg jedynie informacjg pomocng przy wyborze odpowiedniego produktu pod 

kgtem zakładanego, uzasadnionego ekonomicznie okresu uzytecznosci budowli. 

3 Własciwosci uzytkowe wyrobu i dane dotyczgce metod ich oceny 

3.1 Wytrzymałosc mechaniczna i statecznosc osadzenia (wymaganie podstawowe 
BWR 1) 

 

Istotna własciwosc Parametr 

Wartosci charakterystyczne dla obcigzen 

statycznych i quasi statycznych, 

przemieszczenia 

Patrz załgcznik C 1 do C 6 

3.2 Ochrona przeciwpozarowa (wymaganie podstawowe BWR 2) 
 

Istotna własciwosc Parametr 

Reakcja na ogien Kotwa spełnia wymagania klasy 

A1 

Odpornosc ogniowa Własciwosc nie ustalona 

3.3 Higiena, zdrowie i ochrona srodowiska naturalnego (wymaganie podstawowe BWR 
3) 

Odnosnie substancji niebezpiecznych, w zakresie obowigzania niniejszej Europejskiej 

Oceny Technicznej produkty mogg podlegac dalszym wymaganiom (np. wprowadzone w 

zycie ustawodawstwo europejskie oraz krajowe przepisy prawne i administracyjne). Aby 

spełnic postanowienia rozporzgdzenia (UE) nr 305/2011, nalezy w razie koniecznosci 

takze zachowac te wymogi. 

3.4 Bezpieczenstwo uzytkowania (wymaganie podstawowe BWR 4) 

Istotne własciwosci dotyczgce bezpieczenstwa w trakcie uzycia ujqto w ramach głównego 
wymagania: "Wytrzymałosc mechaniczna i statecznosc osadzenia". 
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4 Zastosowany system oceny i weryfikacji własciwosci uzytkowych z podaniem 

podstawy prawnej 

Zgodnie z wytyczng dotyczgcg Europejskiej Aprobaty Technicznej ETAG 001, kwiecien 

2013, zastosowanej jako Europejski Dokument Oceny (EAD) zgodnie z artykułem 66 

ustqp 3 Rozporzgdzenia (UE) nr 305/2011, obowigzuje nastqpujgca podstawa prawna: 

[96/582/WE]. 

Nalezy zastosowac nastqpujgcy system: 1 

 

5 Szczegóły techniczne konieczne do realizacji systemu oceny i weryfikacji 

własciwosci uzytkowych zgodnie z odpowiednim Europejskim Dokumentem 

Oceny 

Szczegóły techniczne, które sg konieczne do realizacji systemu oceny i weryfikacji 

własciwosci uzytkowych, stanowig czqsc składowg planu badan złozonego w Niemieckim 

Instytucie Techniki Budowlanej. 

 
Wystawiono w Berlinie w dniu 10 sierpnia 2017 przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej 

 
 

Andreas Kummerow 

Kierownik działu Uwierzytelniono: 
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Stany po zamontowaniu 

 

 

 

 
Prflt kotwowy 

Montaz wstqpny 

 
Oznaczenie głqbokosci osadzenia 

Prflt kotwowy 

Montaz przelotowy 

(szczelina pierscieniowa wypełniona 

zaprawg) 

 

 

Kotwa z gwintem wewnfltrznym 

fischer RG MI 
Tylko montaz wstqpny 

System iniekcyjny fischer FIS VL  
Załgcznik A 1 Opis produktu 

Stanu po zamontowaniu 
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Rozmiary kartuszy typu Shuttle 
(345 ml, 360 ml, 390 ml, 550 ml, 950 ml, 1100 ml, 1500 ml) 

 

Nadruk: fischer FIS VL lub FIS VL High Speed lub FIS VL Low 
Speed, instrukcja montazu, data waznosci, skala skoku tłoka, 
czasy montazu i utwardzania (w zaleznosci od temperatury), 
wskazówki dotyczgce zagrozen, rozmiar, pojemnosc 

 

 

 

 

 

 
Zakrfltka 

Kartuschengrößen Coaxial 
(100 ml, 150 ml, 300 ml, 380 ml, 400 ml, 410 ml) 

 

 
 

 

 

  Adapter do iniekcji 

 

 
Podkładka Nakrfltka szesciokgtna 

 

 

 
Podkładka Nakrfltka 

szesciokgtna 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

System iniekcyjny fischer FIS VL 
 

Opis produktu 

Kartusz / Mieszalnik statyczny / Elementy stalowe 

 
 

Załgcznik A 2 

Nadruk: fischer FIS VL lub FIS VL High Speed lub FIS 
VL Low Speed, instrukcja montazu, data waznosci, skala 

skoku tłoka, czasy montazu i utwardzania (w zaleznosci od 
temperatury), wskazówki dotyczgce zagrozen, rozmiar, 
pojemnosc 

Prflt nagwintowany Sruba 
Kotwa z gwintem wewnfltrznym 
fischer RG MI 
Rozmiar: M8, M10, M12, M16, M20 

Prflt kotwowy 
Rozmiar: M6, M8, M10, M12, M16, M20, M24, M27, M30 
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Tabela A1: Materiały 

Element Nazwa Materiał 

1 Kartusz z zaprawg Zaprawa, utwardzacze, wypełniacze 

 

Rodzaj stali Stal, ocynkowana 
Stal nierdzewna 

A4 

Stal o wysokiej odpornosci 

na korozjq C 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

Prqt kotwowy 

Klasa wytrzymałosci 5.8 
lub 8.8; 

EN ISO 898-1:2013 

ocynk galwaniczny o 
grubosci warstwy Š 5µm, 

EN ISO 4042:1999 A2K 

lub ocynk ogniowy 

EN ISO 10684:2004 

fuk Š 1000 N/mm2 
A5 > 8% wydłuzenie przy 

zerwaniu 

Klasa wytrzymałosci 
50, 70 lub 80 

EN ISO 3506-1:2009 

1.4401; 1.4404;1.4578; 
1.4571; 1.4439; 1.4362; 
1.4062, 1.4662, 1.4462 

EN 10088-1:2014 

fuk Š 1000 N/mm2 
A5 > 8 % 

wydłuzenie przy zerwaniu 

Klasa wytrzymałosci 
50 lub 80 

EN ISO 3506-1:2009 

lub klasa wytrzymałosci 70 
mit fyk= 560 N/mm2 

1.4565; 1.4529 
EN 10088-1:2014 

fuk Š 1000 N/mm2 
A5 > 8 % 

wydłuzenie przy zerwaniu 

 
 

3 

 
Podkładka ISO 
7089:2000 

ocynk galwaniczny o 
grubosci warstwy Š 5 µm, 
EN ISO 4042:1999 A2K 

lub ocynk ogniowy 

EN ISO 10684:2004 

1.4401; 1.4404; 
1.4578;1.4571; 1.4439; 

1.4362 

EN 10088-1:2014 

 
1.4565 ;1.4529 

EN 10088-1:2014 

 

 

 
4 

 

 

 
Nakrqtka szesciokgtna 

Klasa wytrzymałosci 
5 oder 8; 

EN ISO 898-2:2012 

ocynk galwaniczny o 
grubosci warstwy Š 5 µm, 

ISO 4042:1999 A2K 

lub ocynk ogniowy 
EN ISO 10684:2004 

 

Klasa wytrzymałosci 

50, 70 lub 80 
EN ISO 3506-1:2009 

1.4401; 1.4404; 1.4578; 
1.4571; 1.4439; 1.4362 

EN 10088-1:2014 

 
Klasa wytrzymałosci 

50, 70 lub 80 
EN ISO 3506-1:2009 

1.4565; 1.4529 
EN 10088-1:2014 

 
 

5 

 

Kotwa z gwintem 
wewnqtrznym fischer RG 
MI 

Klasa wytrzymałosci 5.8 
ISO 898-1:2013 

ocynk galwaniczny o 
grubosci warstwy Š 5 µm, 

ISO 4042:1999 A2K 

Klasa wytrzymałosci 70 
EN ISO 3506-1:2009 

1.4401; 1.4404;1.4578; 
1.4571; 1.4439; 1.4362 

EN 10088-1:2014 

Klasa wytrzymałosci 70 
EN ISO 3506-1:2009 

1.4565; 1.4529 

EN 10088-1:2014 

 

 

 
6 

 

Standardowa, dostqpna 
w handlu sruba lub prqt 
kotwowy / 
nagwintowany na kotwq 
z gwintem wewnqtrznym 
fischer RG MI 

Klasa wytrzymałosci 
5.8 oder 8.8; 

EN ISO 898-1:2013 

ocynk galwaniczny o 
grubosci warstwy Š 5 µm, 

ISO 4042:1999 A2K 

A5 > 8 % wydłuzenie przy 
zerwaniu 

Klasa wytrzymałosci 70 
EN ISO 3506-1:2009 

1.4401; 1.4404; 1.4578; 
1.4571; 1.4439; 1.4362 

EN 10088-1:2014 

A5 > 8 % wydłuzenie przy 

zerwaniu 

 

Klasa wytrzymałosci 70 
EN ISO 3506-1:2009 

1.4565; 1.4529 

EN 10088-1:2014 

A5 > 8 % wydłuzenie przy 

zerwaniu 

 

System iniekcyjny fischer FIS VL  
Załgcznik A 3 Opis produktu 

Materiały 
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Specyfikacja zamierzonego zastosowania (czflsc 1) 

Tabela B1: Zestawienie kategorii uzytecznosci i obcigzen 

Obcigzenie zakotwienia FIS VL, FIS VL High Speed lub FIS VL Low Speed z... 

 
prqtem kotwowym 

 

 

kotwg z gwintem wewnqtrznym fischer 
RG MI 

 

 
Wiercenie 
udarowe 
standardowym 
wiertłem 

wszystkie rozmiary 

Wiercenie 
udarowe wiertłem 
z systemem 
usuwania pyłu 
(Heller "Duster 
Expert" lub Hilti 
"TE-CD, TE-YD") 

 

 
 

Srednica nominalna wiertła (d0) 12 mm do 35 mm 

Obcigzenie 
statyczne i quasi- 
statyczne, w 

betonie 
niezarysowanym 

M6 do M30 
 

Tabele: C1, C3, C4, 
C6 

M8 do M20 
Tabele: 

C2, C3, C5, C7 

betonie 
zarysowanym 

M10 do M20 nie oceniono 

 
Kategoria 
uzytecznosci 

Beton suchy 
lub mokry 

M6 do M30 M8 do M20 

Otwór zalany 
wodg 1)

 
M12 do M30 M8 do M20 

Temperatura montazu -10 °C do +40 °C 

Zakresy 
temperatur 
zastosowania 

Zakres 

temperatury I 
-40 °C do +80 °C 

(Maksymalna temperatura długotrwała +50°C oraz maksymalna 
temperatura krótkotrwała +80°C) 

Zakres 
temperatury II 

-40 °C do +120 °C 
(Maksymalna temperatura długotrwała +72 °C oraz maksymalna 
temperatura krótkotrwała +120 °C) 

1) Tylko kartusze współosiowe: 380 ml, 400 ml i 410 ml 

System iniekcyjny fischer FIS VL  
Załgcznik B 1 Zamierzone zastosowanie 

Specyfikacje (czqsc 1) 
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Specyfikacja zamierzonego zastosowania (czflsc 2) 

 
Podłoze kotwienia: 

• Zwykły beton zbrojony lub niezbrojony o klasie wytrzymałosci C20/25 do C50/60 wg EN 206-1:2000 

 
Warunki zastosowania (warunki srodowiskowe): 
• Elementy w warunkach suchych pomieszczen wewnetrznych 

• (stal cynkowana, stal nierdzewna lub stal o wysokiej odpornosci na korozje) 

• Elementy w obszarze zewnetrznym (włgcznie ze srodowiskiem przemysłowym i morskim) oraz w 
warunkach wilgotnych wewngtrz pomieszczen, jezeli nie wystqpujg szczególnie agresywne warunki 
(stal nierdzewna lub stal o wysokiej odpornosci na korozje) 

• Elementy w obszarze zewnetrznym oraz w warunkach wilgotnych wewngtrz pomieszczen, jezeli 
wystqpujg szczególnie agresywne warunki (stal o wysokiej odpornosci na korozje) 

Uwaga: Do szczególnie agresywnych warunków nalezg np. ciggłe naprzemienne zanurzanie w 
wodzie morskiej, strefy rozpryskiwania wody morskiej, otoczenie zawierajgce chlor w basenach 
pływackich krytych lub otoczenie o ekstremalnym zanieczyszczeniu chemicznym (np. instalacje 
odsiarczania spalin lub tunele drogowe, w których stosuje siq srodki odladzajgce nawierzchniq) 

 

Wymiarowanie: 

• Wymiarowanie zakotwien odbywa siq na odpowiedzialnosc inzyniera posiadajgcego odpowiednie 
doswiadczenie w zakresie kotwienia w budownictwie 

• Przy uwzglqdnieniu obcigzen działajgcych na zakotwienie nalezy sporzgdzic mozliwe do sprawdzenia 
obliczenia i rysunki konstrukcyjne. Na rysunkach konstrukcyjnych nalezy podac połozenie kotwy 
(np. połozenie kotwy w stosunku do zbrojenia lub podpór) 

• Wymiarowanie zakotwien pod obciazeniem statycznym lub quasi statycznym jest przeprowadzane w 
zgodnosci z: Raportem Technicznym EOTA TR 029 "Wymiarowanie kotew wklejanych", wydanie z 
wrzesnia 2010 lub CEN/TS 1992-4:2009 

 
Montaz: 
• Montaz kotwy przez odpowiednio przeszkolony personel pod nadzorem kierownika budowy 

• W przypadku błqdnie wywierconych otworów nalezy je wypełnic zaprawg 

• Zaznaczyc i przestrzegac efektywnej głqbokosci zakotwienia 

• Dozwolony montaz nad głowg 

System iniekcyjny fischer FIS VL  
Załgcznik B 2 Zamierzone zastosowanie 
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Tabela B2: Parametry montazowe dla prqtów kotwowych 

Rozmiar M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30 

Rozmiar klucza SW  

 

 

 

 

 

 

[mm] 

10 13 17 19 24 30 36 41 46 

Srednica nominalna wiertła d0 8 10 12 14 18 24 28 30 35 

Głqbokosc wierconego otworu h0 h0  = hef 

 

Efektywna głqbokosc zakotwienia 
hef,min 50 60 60 70 80 90 96 108 120 

hef,max 72 160 200 240 320 400 480 540 600 

Minimalny odstqp osiowy i od 

krawqdzi 
Smin 40 40 45 55 65 85 105 125 140 

Srednica otworu 
przelotowego w 
elemencie 
mocowanym 1)

 

Montaz 
wstqpny 

d, 7 9 12 14 18 22 26 30 33 

Montaz 
przelotowy 

d, 9 11 14 16 20 26 30 32 40 

Minimalna grubosc elementu 
betonowego 

hmin 
hef  + 30 
(Š 100) hef  + 2d0 

Maksymalny montazowy moment 

dokrqcania 
Tinst,max 

[Nm] 
5 10 20 40 60 120 150 200 300 

1) Odnosnie wiqkszych otworów przelotowych w elemencie mocowanym patrz Raport Techniczny TR 029, 4.2.2.1 lub 
CEN/TS 1992-4-1:2009, 5.2.3.1 

 

 
Prflty kotwowe: 

 
fischer FIS A 

 
 

Oznaczenie głqbokosc osadzenia Rozmiar klucza Wytłoczenie 

 

 
fischer RG M 

 

 
Wytłoczenie (w dowolnym miejscu) prflta kotwowego fischer: 

Klasa wytrzymałosci 8.8, stal nierdzewna A4 klasa wytrzymałosci 80 oraz stal o wysokiej odpornosci na 

korozjq C klasa wytrzymałosci 80: • 

stal nierdzewna A4 klasa wytrzymałosci 50 oraz stal o wysokiej odpornosci na korozjq C klasa 

wytrzymałosci 50: lub oznaczenie kolorystyczne wg DIN 976-1 •• 

 
Dostqpne w handlu prqty nagwintowane, podkładki i nakrqtki szesciokgtne mogg byc takze zastosowane, 

jesli spełnione zostang nastqpujgce wymagania: 
• Materiały, wymiary i własciwosci mechaniczne wg załgcznika A 3, tabela A1 

 Certyfikat producenta 3.1 wg EN 10204:2004, dokumenty nalezy przechowywac 

• Oznaczenie głqbokosci kotwienia 

System iniekcyjny fischer FIS VL  
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Tabela B3: Parametry montazowe kotew z gwintem wewnqtrznym fischer RG MI 

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 

Srednica tulejki dH  

 

 

 

 

 

 

[mm] 

12 16 18 22 28 

Srednica nominalna wiertła d0 14 18 20 24 32 

Głqbokosc wierconego otworu h0 h0  = hef  = LH 

Efektywna głqbokosc 
zakotwienia (hef = LH) hef 90 90 125 160 200 

Minimalny odstqp osiowy i od 

krawqdzi 
smin = cmin 55 65 75 95 125 

Srednica otworu przelotowego 
w elemencie mocowanym 1)

 
df 9 12 14 18 22 

Minimalna grubosc elementu 
betonowego 

hmin 120 125 165 205 260 

Max głqbokosc wkrqcenia lE,max 18 23 26 35 45 

Min. głqbokosc wkrqcenia lE,min 8 10 12 16 20 

Maksymalny montazowy 

moment dokrqcania 
Tinst,max [Nm] 10 20 40 80 120 

1) Odnosnie wiqkszych otworów przelotowych w elemencie mocowanym patrz Raport Techniczny TR 029, 4.2.2.1 lub 

CEN/TS 1992-4-1: 2009, 5.2.3.1 

 
 

Kotwa z gwintem wewnfltrznym fischer RG MI 
 

 

 
Wytłoczenie 

Wytłoczenie: rozmiar kotwy 
np.: M10 

 

Stal nierdzewna z dodatkiem A4 

np.: M10 A4 
 

Stal o wysokiej odpornosci na korozjq 
z dodatkiem C 

np.: M10 C 

 

 
Sruby mocujgce lub prqty kotwowe/nagwintowane (wraz z nakrqtkami i podkładkami) muszg odpowiadac parametrom 

podanym w załgczniku A 3, tabela A1 

System iniekcyjny fischer FIS VL  
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Tabela B4: Srednica szczotki do czyszczenia fischer BS (szczotka stalowa) 

Rozmiar szczotki stalowej odnosi siq do srednicy nominalnej wiertła 

Srednica 

nominalna d0 

wiertła 

 
 

[mm] 

 

8 
 

10 
 

12 
 

14 
 

16 
 

18 
 

20 
 

24 
 

25 
 

28 
 

30 
 

35 

Srednica szczotki 
db

 

stalowej 9 11 14 16 20 25 26 27 30 40 

 

 

 
 

 

 

 

 
Tabela B5: Maksymalny czas montazu zaprawy i minimalny czas utwardzania 

(Temperatura w betonie w trakcie utwardzania zaprawy nie moze byc nizsza od podanej 
wartosci minimalnej) 

Temperatura systemu 
(zaprawy) 

[°C] 

Maksymalny czas montazu 
twork 

Minimalny czas utwardzania 1)
 

tcure 

FIS VL 
High Speed FIS VL 

FIS VL 
Low Speed 

FIS VL 
High Speed FIS VL 

FIS VL 
Low Speed 

-10 do -5 --- --- --- 12 h --- --- 

> -5 do ±0 5 min — — 3 h 24 h --- 

> ±0 do +5 5 min 13 min — 3 h 3 h 6 h 

> +5 do +10 3 min 9 min 20 min 50 min 90 min 3 h 

> +10 do +20 1 min 5 min 10 min 30 min 60 min 2 h 

> +20 do +30 --- 4 min 6 min --- 45 min 60 min 

> +30 do +40 --- 2 min 4 min --- 35 min 30 min 

1) Czasy utwardzania w wilgotnym betonie lub w otworach zalanych wodg nalezy podwoic 

System iniekcyjny fischer FIS VL  
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Instrukcja montazu czflsc 1 

Wiercenie i czyszczenie otworu (wiercenie udarowe standardowym wiertłem) 

 

 
 

1 

 

 
 
Wykonac otwór. 
Srednica otworu d0 i głqbokosc otworu h0 patrz 

tabele B2, B3 

 

 
 

2 

 

Oczyscic otwór: 

Przy hefŠ 12d i d0< 18 
mm wydmuchac otwór 
cztery razy za pomocg 
pompki rqcznej 

 

 
Przy hef> 12d i/lub d0 Š18 
mm wydmuchac otwór 
cztery razy niezaolejonym 
sprqzonym powietrzem 
(p > 6 bar) 

 

 

 
3 

 

 

 
Wyczyscic czterokrotnie otwór szczotkg stalowg. 
W przypadku głqbokich otworów uzyc przedłuzki. 
Odpowiednie szczotki patrz tabela B4 

 

 
 

4 

 

Oczyscic otwór: 

Przy hef Š 12d i d0 < 
18 mm wydmuchac 
otwór cztery razu za 
pomocg pompki 
rqcznej 

 

 

Przy hef > 12d i/lub d0 Š 18 
mm wydmuchac otwór 
cztery razy niezaolejonym 
sprqzonym powietrzem (p > 
6 bar) 

Kontynuowac od kroku 5 

 
Wiercenie i czyszczenie otworu (wiercenie udarowe wiertłem z systemem usuwania pyłu) 

 

 
1 

  
Sprawdzic odpowiednie wiertło z systemem 
usuwania pyłu (patrz tabela B1) pod kgtem 
sprawnosci systemu odciggania pyłu. 

 

 

 
 

2 

 Uzycie odpowiedniego systemu odciggania pyłu 
jak np. Bosch GAS 35 M AFC lub systemu o porównywalnych 
własciwosciach uzytkowych 

 

Wykonac otwór wiertłem z systemem usuwania pyłu. System odciggania pyłu 
musi odsysac pył w sposób ciggły w trakcie całego procesu wiercenia i byc 
nastawiony na maksymalng wydajnosc. 

Srednica otworu d0 i głqbokosc otworu h0 patrz tabele B2, B3 

Kontynuowac od kroku 5 
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Instrukcja montazu czflsc 2 

Przygotowanie kartusza 

 

 
5 

  
Odkrqcic zakrqtkq 

 

Przykrqcic mieszalnik statyczny (spirala mieszalnika statycznego musi byc wyraznie 

widoczna) 

 

 
6 

  
 

Umiescic kartusz w odpowiednim pistolecie 
iniekcyjnym 

 

 
7 

  

Wycisngc pasek zaprawy o długosci ok. 10 cm, az 

zaprawa bqdzie miała równomiernie szary kolor. 

Zaprawq, która nie jest równomiernie szara, 

nalezy odrzucic. 

Kontynuowac od kroku 8 

 

Iniekcja zaprawy 

 

 

 

 

 
8    

 

Wypełnic około 2/3 wywierconego 

otworu zaprawg. Nalezy zawsze 
zaczynac od dna otworu, aby 
unikngc pqcherzy 

 
W przypadku otworów o 

głqbokosci Š 150mm zastosowac 
przedłuzkq 

W przypadku montazu ponad 
głowg, głqbokich otworów (h0Š 
250 mm) lub duzych srednic 
otworów (d0Š 40 mm) uzyc 
pomocniczego elementu 
iniekcyjnego 

Kontynuowac od kroku 9 

System iniekcyjny fischer FIS VL  
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Instrukcja montazu czflsc 3 

Montaz prqta kotwowego i kotwy z gwintem wewnqtrznym fischer RG MI 

 

 
 

9 

Nalezy uzywac wyłgcznie czystych i niezaolejonych 
łgczników. Zaznaczyc głqbokosc osadzenia kotwy. 
Włozyc prqt kotwowy lub kotwq z gwintem 
wewnqtrznym RG MI wkrqcajgc jg lekko w wywiercony 
otwór. Po osadzeniu elementu mocujgcego nadmierna 

ilosc zaprawy powinna wydostac siq z otworu. 

  

 
W przypadku montazu ponad głowg 
nalezy ustabilizowac element kotwigcy 
klinami (np. kliny centrujgce fischer) 
az zaprawa zacznie siq utwardzac 

 

 

W przypadku 
montazu 
przelotowego 
wypełnic szczelinq 
pierscieniowg w 
elemencie 
mocowanym 
zaprawg. 

 

 

10 

 

 
Odczekac przez czas utwardzania, tcure 

patrz tabela B5 

 

 

11 

 

 

Montaz elementu 

mocowanego, 

Tinst,max 

patrz tabele B2i B3 
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Tabela C1: Wartosci charakterystyczne nosnosci stali prfltów kotwowych pod obcigzeniem 

wyrywajgcym / scinajgcym 

Rozmiar M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30 

Nosnosc na wyrywanie, zniszczenie stali 

N
o
s
n
o
s
c
 

c
h
a
ra

k
te

ry
s
ty

c
z
n
a
 

N
R
k
,s

 

 

Stal ocynkowana 
 

 
 

Klasa 

wytrzymałosci 

5.8  

 

 
[kN] 

10 19 29 43 79 123 177 230 281 

8.8 16 29 47 68 126 196 282 368 449 

Stal nierdzewna 
A4 oraz stal o 
wysokiej 
odpornosci na 
korozjq C 

50 10 19 29 43 79 123 177 230 281 

70 14 26 41 59 110 172 247 322 393 

80 16 30 47 68 126 196 282 368 449 

Czflsciowe współczynniki bezpieczenstwa1)
 

C
z
q
s
c
io

w
y
 

w
s
p
ó
łc

z
. 

b
e
z
p
. 

y
M

s
.N

 

 

Stal ocynkowana 
 

 
 

Klasa 
wytrzymałosci 

5.8  

 

 
[-] 

1,50 

8.8 1,50 

Stal nierdzewna 
A4 oraz stal o 
wysokiej 
odpornosci na 
korozjq C 

50 2,86 

70 1,502)  / 1,87 

80 1,60 

Nosnosc na scinanie, zniszczenie stali 

bez zginania 

N
o
s
n
o
s
c
 

c
h
a
ra

k
te

ry
s
ty

c
z
n
a
 

V
R
k
,s

 

 

Stal ocynkowana 
 

 
 

Klasa 

wytrzymałosci 

5.8  

 

 
[kN] 

5 9 15 21 39 61 89 115 141 

8.8 8 15 23 34 63 98 141 184 225 

Stal nierdzewna 
A4 oraz stal o 
wysokiej 
odpornosci na 
korozjq C 

50 5 9 15 21 39 61 89 115 141 

70 7 13 20 30 55 86 124 161 197 

80 8 15 23 34 63 98 141 184 225 

Współczynnik ciggliwosci wg CEN/TS 
k2

 

1992-4-5:2009 rozdział 6.3.2.1 [-] 1,0 

ze zginaniem 

C
h
a
ra

k
t.

 

m
o
m

e
n
t 

z
g
in

a
jg

c
y
 M

0
 R

k
,s

  

Stal ocynkowana 
 

 
 

Klasa 
wytrzymałosci 

5.8  

 

 
[Nm] 

7 19 37 65 166 324 560 833 1123 

8.8 12 30 60 105 266 519 896 1333 1797 

Stal nierdzewna 
A4 oraz stal o 
wysokiej 
odpornosci na 
korozjq C 

50 7 19 37 65 166 324 560 833 1123 

70 10 26 52 92 232 454 784 1167 1573 

80 12 30 60 105 266 519 896 1333 1797 

Czflsciowe współczynniki bezpieczenstwa 1)
 

C
z
q
s
c
io

w
y
 

w
s
p
ó
łc

z
. 

b
e
z
p
. 

y
M

s
.V

 

 

Stal ocynkowana 
 

 
 

Klasa 

wytrzymałosci 

5.8 

8.8 

 

 

 
[-] 

1,25 

1,25 

Stal nierdzewna 
A4 oraz stal o 
wysokiej 
odpornosci na 
korozjq C 

50 2,38 

70 1,252) / 1,56 

80 1,33 

1) W przypadku braku odmiennych regulacji krajowych 
2) Tylko dla fischer FIS A i RG M ze stali o wysokiej odpornosci na korozjq C 

System iniekcyjny fischer FIS VL  
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Tabela C2: Wartosci charakterystyczne nosnosci stali kotew z gwintem wewnfltrznym 

fischer RG MI pod obcigzeniem wyrywajgcym / scinajgcym 

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 

Nosnosc na wyrywanie, zniszczenie stali 

 
Nosnosc 
charakterystyczna NRk,s 

ze srubg 

Klasa 5.8  

 
[kN] 

19 29 43 79 123 

wytrzymałosci 8.8 29 47 68 108 179 

Klasa 
wytrzymałosci 
70 

A4 26 41 59 110 172 

C 26 41 59 110 172 

Czflsciowe współczynniki bezpieczenstwa 1)
 

 
Czqsciowy 

współczynnik yMs.N 

bezpieczenstwa 

Klasa 5.8  

 
[-] 

1,50 

wytrzymałosci 8.8 1,50 

Klasa 

wytrzymałosci 
70 

A4 1,87 

C 1,87 

Nosnosc na scinanie, zniszczenie stali 

bez zginania 

 
Nosnosc 
charakterystyczna VRk,s 

ze srubg 

Klasa 5.8  

 
[kN] 

9,2 14,5 21,1 39,2 62,0 

wytrzymałosci 8.8 14,6 23,2 33,7 54,0 90,0 

Klasa 

wytrzymałosci 
70 

A4 12,8 20,3 29,5 54,8 86,0 

C 12,8 20,3 29,5 54,8 86,0 

Współczynnik ciggliwosci wg CEN/TS 
k2

 

1992-4-5:2009 rozdział 6.3.2.1 [-] 1,0 

ze zginaniem 

 
Charakterystyczny 

moment zginajgcy 
M0

 
Rk,s 

Klasa 5.8  

 
[Nm] 

20 39 68 173 337 

wytrzymałosci 8.8 30 60 105 266 519 

Klasa 

wytrzymałosci 
70 

A4 26 52 92 232 454 

C 26 52 92 232 454 

Czflsciowe współczynniki bezpieczenstwa 1)
 

 
Czqsciowy 

współczynnik yMs.V 

bezpieczenstwa 

Klasa 5.8  

 
[-] 

1,25 

wytrzymałosci 8.8 1,25 

Klasa 

wytrzymałosci 
70 

A4 1,56 

C 1,56 

1) W przypadku braku odmiennych regulacji krajowych 

System iniekcyjny fischer FIS VL  
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Tabela C3: Ogólne współczynniki obliczeniowe nosnosci na wyrywanie / scinanie; beton 

niezarysowany lub zarysowany 

Rozmiar Wszystkie rozmiary 

Nosnosc na wyrywanie 

Współczynniki wg CEN/TS 1992-4:2009 rozdział 6.2.3.1 

Beton niezarysowany kucr 
 

[-] 
10,1 

Beton zarysowany kcr 7,2 

Współczynniki dla wytrzymałosci na sciskanie betonu > C20/25 

C25/30  

 

 
 

[-] 

1,05 
 

C30/37 1,10 
 

Współczynnik C35/45 

1,15 
zwiqkszajgcy Tc 

1,19 dla ıRk C40/50 
 

C45/55 1,22 
 

C50/60 1,26 

Zniszczenie przez rozłupanie 

h / hef Š 2,0  1,0 hef 
Odstqp od 

2,0 > h / hef > 1,3 ccr,sp  

4,6 hef  - 1,8h 
krawqdzi    

h / hef Š 1,3 
[mm] 

2,26 hef 

Odstqp osiowy scr,sp 
 2 ccr,sp 

Zniszczenie przez wyrwanie stozka betonu wg CEN/TS 1992-4-5:2009 rozdział 6.2.3.2 

Odstqp od krawqdzi ccr,N 
 

[mm] 
1,5 hef 

Odstqp osiowy scr,N 2 ccr,N 

Nosnosc na scinanie 

Montazowe współczynniki bezpieczenstwa 

y2 

Wszystkie warunki montazowe = 

yinst 

 
[-] 

 
1,2 

Odłupanie betonu po stronie przeciwnej do kierunku obcigzenia 

Współczynnik k wg TR029 

rozdział 5.2.3.3 lub k3 wg 
k(3)

 

CEN/TS 1992-4-5:2009 
rozdział 6.3.3 

 
[-] 

 
2,0 

Odłupanie krawfldzi betonu 

Wartosc hef (= lf) 
pod obcigzeniem scinajgcym [mm] min (hef; 8d) 

Srednice obliczeniowe 

Rozmiar M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30 

Prqty kotwowe d [mm] 6 8 10 12 16 20 24 27 30 

Kotwy z gwintem wewnqtrznym 
dnom

 

fischer RG MI 
 

--- 12 16 18 22 28 --- --- --- 

 

System iniekcyjny fischer FIS VL  

Załgcznik C 3 Parametry 

Ogólne współczynniki obliczeniowe charakterystycznej odnosnie nosnosci na 
wyrywanie / scinanie 
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Tabela C4: Wartosci charakterystyczne nosnosci na wyrywanie prqtów kotwowych w otworze wierconym 

udarowo; beton zarysowany i niezarysowany 

Rozmiar M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30 

Zniszczenie poprzez równoczesne wyciggniflcie kotwy i wyrwanie stozka betonu 

Srednica obliczeniowa d [mm] 6 8 10 12 16 20 24 27 30 

Beton niezarysowany 

Charakterystyczna przyczepnosc zaprawy w betonie niezarysowanym C20/25 

Wiercenie udarowe wiertłem standardowym lub wiertłem z systemem usuwania pyłu (beton suchy i mokry) 

Zakes 
temperatury 

I: 50°C/80°C 

II: 72°C/120°C 
ıRk,ucr 

 

[N/mm2] 
9,0 11,0 11,0 11,0 10,0 9,5 9,0 8,5 8,5 

6,5 9,5 9,5 9,0 8,5 8,0 7,5 7,0 7,0 

Wiercenie udarowe wiertłem standardowym lub wiertłem z systemem usuwania pyłu (otwór zalany wodg) 1)
 

Zakes 
temperatury 

I: 50°C/80°C 

II: 72°C/120°C 
ıRk,ucr 

 

[N/mm2] 
--- --- --- 9,5 8,5 8,0 7,5 7,0 7,0 

--- --- --- 7,5 7,0 6,5 6,0 6,0 6,0 

Montazowe współczynniki bezpieczenstwa 

Beton suchy i mokry 
y2=yinst 

 

[-] 
1,2 

Otwór zalany wodg --- 1,41)
 

Beton zarysowany 

Charakterystyczna przyczepnosc zaprawy w betonie zarysowanym C20/25 

Wiercenie udarowe wiertłem standardowym lub wiertłem z systemem usuwania pyłu (beton suchy i mokry) 

Zakes 
temperatury 

I: 50°C/80°C 

II: 72°C/120°C 
ıRk,ucr 

 

[N/mm2] 
--- --- 6,0 6,0 6,0 5,5 --- --- --- 

--- --- 5,0 5,0 5,0 5,0 --- --- --- 

Wiercenie udarowe wiertłem standardowym lub wiertłem z systemem usuwania pyłu (otwór zalany wodg)1)
 

Zakes 
temperatury 

I: 50°C/80°C 

II: 72°C/120°C 
ıRk,ucr 

 

[N/mm2] 
--- --- --- 5,0 5,0 4,5 --- --- --- 

--- --- --- 4,0 4,0 4,0 --- --- --- 

Montazowe współczynniki bezpieczenstwa 

Beton suchy i mokry 
y2=yinst 

 

[-] 
1,2 

Otwór zalany wodg --- 1,411)
 

1) Tylko kartusze współosiowe: 380 ml, 400 ml, 410 ml 

System iniekcyjny fischer FIS VL  

Załgcznik C 4 Parametry 

Wartosci charakterystyczne dla statycznego i quasi statycznego obcigzenia 

wyrywajgcego prqtów kotwowych (beton niezarysowany lub zarysowany) 
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Tabela C5: Wartosci charakterystyczne nosnosci na wyrywanie kotew z gwintem wewnqtrznym RG MI w 

otworze wierconym udarowo; beton niezarysowany 

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 

Zniszczenie poprzez równoczesne wyciggniflcie kotwy i wyrwanie stozka betonu 

Srednica obliczeniowa d [mm] 12 16 18 22 28 

Beton niezarysowany 

Charakterystyczna przyczepnosc zaprawy w betonie niezarysowanym C20/25 

Wiercenie udarowe wiertłem standardowym lub wiertłem z systemem usuwania pyłu (beton suchy i mokry) 

Zakes I: 50°C/80°C 
temperatury  ıRk,ucr 

II: 72°C/120°C 

 

[N/mm2] 
10,5 10,0 9,5 9,0 8,5 

9,0 8,0 8,0 7,5 7,0 

Wiercenie udarowe wiertłem standardowym lub wiertłem z systemem usuwania pyłu (otwór zalany wodg)1)
 

Zakes I: 50°C/80°C 
temperatury  ıRk,ucr 

II: 72°C/120°C 

 

[N/mm2] 
10,0 9,0 9,0 8,5 8,0 

7,5 6,5 6,5 6,0 6,0 

Montazowe współczynniki bezpieczenstwa 

Beton suchy i mokry 
y2=yinst 

 

[-] 
1,2 

Otwór zalany wodg 1,41)
 

1) Tylko kartusze współosiowe: 380 ml, 400 ml, 410 ml 

System iniekcyjny fischer FIS VL  

Załgcznik C 5 Parametry 

Wartosci charakterystyczne dla statycznego i quasi statycznego obcigzenia 
wyrywajgcego kotew z gwintem wewnqtrznym RG MI (beton niezarysowany) 
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Tabela C6: Przemieszczenia dla prfltów kotwowych 

Rozmiar M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30 

Współczynniki przemieszczenia dla obcigzenia wyrywajgcego 1)
 

Beton niezarysowany; zakres temperatury I, II 

6N0-współcz. 
 

[mm/(N/mm2)] 
0,09 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,11 0,12 

6Nœ-współcz. 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,13 0,13 0,14 

Beton zarysowany; zakres temperatury I, II 

6N0-współcz. 
 

[mm/(N/mm2)] 
--- --- 0,12 0,12 0,13 0,13 --- --- --- 

6Nœ-współcz. --- --- 0,27 0,30 0,30 0,30 --- --- --- 

Współczynniki przemieszczenia dla obcigzenia scinajgcego 2)
 

Beton niezarysowany lub zarysowany; zakres temperatury I, 

II 

6V0-współcz. 
 

[mm/kN] 
0,11 0,11 0,11 0,10 0,10 0,09 0,09 0,08 0,07 

6Vœ-współcz. 0,12 0,12 0,12 0,11 0,11 0,10 0,10 0,09 0,09 

1)  Obliczenie efektywnego przemieszczenia: 2) Obliczenie efektywnego przemieszczenia: 

6N0 = 6N0-współcz. •  ıEd 6V0 = 6V0-współcz. • VEd 

6Nœ = 6Nœ-współcz. •  ıEd 
6Vœ = 6Vœ-współcz. • VEd 

(ıEd: Wartosc obliczeniowa oddziaływujgcego 
(VEd: Wartosc obliczeniowa oddziaływujgcego 
naprqzenia scinajgcego) 

naprqzenia wyrywajgcego) 

 

 

Tabela C7: Przemieszczenia dla kotew z gwintem wewnfltrznym fischer RG MI 

Rozmiar M8 M10 M12 M16 M20 

Współczynniki przemieszczenia dla obcigzenia wyrywajgcego 1)
 

Beton niezarysowany; zakres temperatury I, II 

6N0-współcz. 
 

[mm/(N/mm2)] 
0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 

6Nœ-współcz. 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18 

Współczynniki przemieszczenia dla obcigzenia scinajgcego 2)
 

Beton niezarysowany; zakres temperatury I, II 

6V0-współcz. 
 

[mm/kN] 
0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 

6Vœ-współcz. 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 

1) Obliczenie efektywnego przemieszczenia: 

6N0 = 6N0-współcz. •  ıEd 

6Nœ = 6Nœ-współcz. •  ıEd 

(ıEd: Wartosc obliczeniowa oddziaływujgcego 

naprqzenia wyrywajgcego) 

2) Obliczenie efektywnego przemieszczenia: 

6V0 = 6V0-współcz. • VEd 

6Vœ = 6Vœ-współcz. • VEd 

(VEd: Wartosc obliczeniowa 
oddziaływujgcego naprqzenia scinajgcego) 

 

System iniekcyjny fischer FIS VL  

Załgcznik C 6 Parametry 

Przemieszczenia dla prqtów kotwowych i kotew z gwintem wewnqtrznym fischer RG 

MI 
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